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26 Marzo 2026 - Il cuore della pressa: sensori e dati per la Fonderia moderna

Sfruttare il Potenziale dei Dati di Fabbrica:
Intelligenza Artificiale, Industrial IoT e Analisi
dei Processi Operativi
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A Brescia, dal 1970, piu di 50 anni di esperienza nel mondo della pressocolata,

Oltre 2500 Impianti forniti (da 50 a 2500 ton)

Rapporti commerciali con piu di 50 Paesi nel Mondo,

Produzione: Macchine a camera fredda (con e senza ginocchiera) e a camera calda

Automazione dell'isola di lavoro grazie a Nrelbo con lubrificatori automatici stampi e robotica
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Dal sensore alla decisione

Sensori intelligenti

Comunicazione digitale
(PROFINET / 10-Link)

Dati macchina

Analisi e correlazione

Decisione operativa

ViTA
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Cosa e esattamente PROFINET?

« Standard Industrial Ethernet

Cosa e esattamente |O-Link?

« Standard di comunicazione punto
- punto per sensori e attuatori

intelligenti

Comunicazione Ethernet in tempo reale
Architettura decentralizzata
Integrazione IT/OT

Diagnostica avanzata

Comunicazione bidirezionale
Parametrizzazione remota

Diagnostica dettagliata

Tramissione dati digitali (non analogici)

Utilizzo cavi standard (non schermati)

V

TA
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ViTA

Architettura

PLC PROFINET Master 10-Link Sensori intelligenti
Benefici

o

M- an CX 7
RIDUZIONE DEI RIDUZIONE DEI INDUSTRIA 4.0 IMPLEMENTAZIONE

DISTURBI COSTI NUOVI CONTROLLI
Link digitali non soggetti a Meno cablaggio analogico Integrazione MES Laumento di dati permette

disturbi e rumori Meno ingressi analogici Raccolta dati I'implemetazione di nuovi

Edge computing controlli con lo stesso sensore
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Prima vs Dopo

PROFINET gestisce la

comunicazione di rete

|O-Link gestisce
I'intelligenza a livello di

campo

Prima

Segnali analogici
Sicurezza cablata
Parametri manuali
Diagnostica minima
Sostituzione lenta

Cablaggio complesso

ViTA

- 70 %

ore cablaggio

Dopo
Dati digitali strutturati
Sicurezza con Profisafe
Parametri automatici
Diagnostica complete

Plug & Play

Cablaggio standard

-30%

ore commissioning

-20 %

costi cablaggio
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VITA

VITA e la soluzione Colosio per raccogliere dati di valore e trasformarli in informazioni
utili sfruttando il know-how unico del machine builder per metterle a disposizione del
cliente.
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| vantaggi dell'lloT nella nostra
quotidianita:

« Soluzione lloT (%_I;% ?

- Edge + Cloud

Cosa e esattamente VITA?
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Perché abbiamo scelto il CLOUD?

AR
N\
1

SICUREZZA PRIVACY E TUTELA DEI DATI
Lapplicazione risiede su server | dati sono di chi possiede il bene, quindi del
AZURE di Microsoft cliente

ViTA

=\

|
e

CONNETTIVITA

Raggiungibile ovunque nel mondo e

da qualunque device
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Homepage -]
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Informazioni linea
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Botticino 85 =1 @
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Settings 30% 99%
o Clionte EE Cicbals ee
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s Ll Disponibilita
Modalio 100.00%
W Analisi KPI o Sronoo Performance
= Saai 4 Sonsumoin auscmatics NGO0%;
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©3 Scatola Nera 37pz Quali w
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Manutenzione
e oo ( JE) Commenasen
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3 Calendario Dati di Produzione Produttivita
& it Pe: B
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> Notifiche Smart H 2omp @ ga28 p2im
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4063106 ons324 Disponibilita
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o pronoo Performance
a Searti 4 Consumoinaue 10000%.
n3pz 678673 kWh Qualita

G')/ Direttore di produzione - Proprieta

ViTA

Principali necessita

Conoscere lo stato in tempo
reale dell’intero parco
macchine anche da remoto

Calcolare in realtime i
principali KPI critici

Identificare velocemente
gli impianti in stato critico
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ViTA
Plant Supervision /Rremote Monitoring /DEM [c -

T S Principali necessita
:.s":m , Rapido accesso ad
o o informazioni di sintesi e di

Fe— dettaglio in real time

Cood production
336 pcs

5 Performance
Settings

Consumption
Analytics

KPI Analytics

Machine Recorder

@ Navigazione drill down
per componenti della
9133w macchina

Predictive
Maintenance

Preventive
Maintenance

Planning Calendar

Smart

Notifications Overview

% Options

Recipe
0 5316.3.7 con testa non dedicata
stamp aperto

[ Jeiei Monitoraggio continuo
dei paremetri di processo

CJ Capo reparto - Field Engineer
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ViTA

Consumption Analytics /oo (X1
S| Sy | ¥ 5 Principali necessita
’ [’ m v 6 % Production Name v
@ PlantSuDer\.riﬂoﬂ T t-m?::m e CIaSSiﬁcare i COnSUmi reali
| ~ —— degli impianti per tipologia di
onsumgtn . s — prodotto finito
==_ . | ||| | -ll“- |‘| ‘ || ‘l Jdlll I||| : I|| L P o . .
e o — Comparare i consumi a
S e seconda delle diverse
— & modalita di utilizzo
%, Options g“
- Validare le strategie di
o o o o ottimizzazione consumi

con dati reali

Piano Transizione 5.0
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ViTA
KPI Analytics /sngie vpi /ocm Asset calendar o (2

B ocnmmiion B ey | W& Principali necessita

|3 single KPI

@ Plant Supervision @ Chart .
) Analizzare andamento
y e ———— — statistico dei KPI definiti nel
e tempo
i KPI Analytics = E— e
oo Comparare differenti KPI
P - Hk - | in cerca di correlazioni
% Options ) ) R : EH( 20

R O S Analizzare 'andamento
dei KPI in funzione delle
tipologie di prodotti
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ViTA

€ Lean Analytics /erueon Tacesbiy /<M o
. ez Principali necessita
= i - I 0o
— - O 0 Conoscere lo storico degli

Lean Analytics

— S eventi registrati in macchina
, anche durante la notte

Consumption
Analytics

1200
3
KPi Analytics 000
200 2
Machine Recorder Lo §
1
Predictive 0
Maintenance 0
200 I . I . . I .
s i . Analizzare le principali
Maintenance 0000 0300 0500 0300 1200 1500 800 000 0000
Dec 21,2023 ec 22,2023 . . . .
Je— cause di inefficienze
== Total Prod.
Smart
St e (Pareto)
[ oa™
amp 4
On 21 Dec 2023 23:26:20.000 Alarm Off profisafe card push button panel address 3306 in fail short circuit Automatic 00:00:10  5316.4.4 con squezz p.f p.m testa non dedicata 5316.4.4 lottol4
Py From Manual
9 21 Dec 2023 23:26:13.000 State Transition Automatic - 5316.4.4 con squezz p.f p.m testa non dedicata 5316.4.4 lottol4

To Automatic

o 21 Dec 2023 23:26:10.380 Alarm On profisafe card push button panel address 3306 in fail short circuit “ﬂ?.l 00:00:10  5316.4.4 con squezz p.f p.m testa non dedicata 5316.4.4 lottol4 A n a I I Zza re d a t I a ffl d a b I | I e d
5316.4.4 con squezz p.f p.m testa non dedicata 5316.4.4 lottol4 Oggett I V I g e n e ra t I
. ). .
automaticamente dall’impianto

From Dies assembling

9 21 Dec 2023 23:26:07.000 State Transition

T Mansal

G')/ Capo reparto - Field Engineer
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ViTA
Machine Recorder /continuous Exploration /DM / Global

(2%

SR ST ’ po ° Dec222023,0225-0225 & Lastoodsys
Components & Variables > [3 Production name

Principali necessita

A Homepage
@ Plant Supervision

#  Lean Analytics

Avere informazioni dettagliate
, sullandamento di tutti i
2 parametri macchina nel tempo

& Performance
Settings

¢

¥ Consumption
Analytics

ot KPI Analytics

B Machine Recorder

>
@ Predictive
Maintenance 201

Preventive
Y

—— o Accedere allo storico dei

pee— M G ° parametri utilizzati in
> Nodrcations o A JV& . macchina

R, Options

022540 022542 022544 022546 022548 022550
Dec 22,2023
= MOt0r T-Power —e— Motor 2- Power == Flow seevo valve - Reference
aa—— M £

continuo ad alta frequenza

C)/ Reparto manutenzione Dati generati annualmente
+ 500 GB
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Maintenance State /ocuicemo)

~/ Maintenance State

0 Tot. critical events

Only critical components oer

critical comp.
o

Msintenance 0% 100%
state

Homepage

@ Plant Supervision

Lean Analytics

Performance Mo 2 Fan 5 » M %5 Per Crossboard 0,07-
Settings (0tor 2 Fan Starter - 1XABS - MOTUS Per Crossboard 0,07-0.6A

Consumption Lubrification Motor Starter - 1K3 - MOTUS Per Crossboard 018-2.4A

Analytics
Die Height Motor Starter - IK7 - MOTUS Per Crossboard 1,5-9A

KPI Analytics Cooling Motorpump Starter - IKIS MOTUS Per Crossboard 1,5-9A

. Motor 1 Fan Starter - 1K88 - MOTUS Per Crossboard 0,07-0,6A
Machine Recorder
: MOtor 2 Fan Starter - IKASS - MOTUS Per Crossboard 0,07-0.6A
Predictive
Mainturance Lubrification Motor Starter - 1K3 - MOTUS Per Crossboard 018-2.4A
Preventive

: Die Meight Motor Starter - IK7 - MOTUS Per Crossboard 1.5-9A
Maintenance

Cooling Motorpump Starter - 115 MOTUS Per Crossboard 1,5-9A

3 Planning Calendar

A Machine

Smart
Notifications A tnjection

. Injection Servovalve Atos - NGI00 - LIQZP-LEB-SN-NP-1002.04/Q
Options

‘Subcritical comp.
[

cycles 1o execute by the machine
cycles to execute by the machine
cycles to execute by the machine
cycles to execute by the machine.
cycles 1o exacute by the machine

cycles 10 exacute by the machine

cycles to execute by the machine

cycles to execute by the machine

cycles to execite by the machine.

cycles to execute by the maching

30000000

30000000

30000000

30000000

30000000

30000000

30000000

30000000

30000000

2000000

Last maintenance

Jan 20, 2024

8495000 2991505000
84,95000 23.915,050.00
84,950.00 2931505000
23108.00 2997689200
8495000 2991505000
84,95000 2991505000
8495000 2991505000
84,950.00 29.315050.00
84,95000 2991505000
84,95000 191505000

[ . ]

© Templates Guide

Next maintenance
Aug 29, 2024
B import Excel # Download Excel
©c103,2023
0ct 09,2023

0ct 09,2023

Jan 20, 2024

Oct 09,2023

Oct 09,2023

$% 8% 808 5838

Ot 09,2023

0ct 09,2023

0ct 09,2023

E— 96%  O¢103 2023

+20% vita utile dei componenti

ViTA
Principali necessita

Conoscere lo stato manutentivo
di ogni singolo componente in
base al reale utilizzo

Massimizzare la vita utile di ogni
componente per ridurre i costi e

I'impatto ambientale

Pianificare in modo data driven
le attivita di manutenzione
prossime
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Principali necessita

Essere allertati pro-attivamente
in caso di esigenza

A Numeric Variable (Motor 1- Speed)

An alert is generated every time all values of “Motor 1 - Speed" x 100 rpm for the last S minutes
® Receive a mail on alert activation

Receive 3 mail on alert deactivation

Limitare il tempo di attesa
intervenendo solo al bisogno.

Intervenire quando il problema e
> semplice prima che diventi
(¥)) Reparto manutenzione complesso
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f Homepage
@ Plant Supervision

~ Lean Analytics

@ Performance
Settings

Consumption

¥ Analytics

i KPI Analytics

B Machine Recorder

@ Predictive
Maintenance

 Preventive
Maintenance

(3 Planning Calendar

Smart
> Notifications

¥ Options
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& Predictive Maintenance /esin send /0cHidemo) / Discharge servovaive

1li Continuous Exploration
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Sistema di Anomaly Detection
Approccio Grey box

ViTA

Principali necessita

Sfruttare I'Al per monitorare lo
stato di salute dei componenti

dell’impianto

Conoscere le motivazioni fisiche
di uno stato di salute critico

Avere fin dal giorno 0 un sistema di
intelligenza artificiale senza
attendere la registrazione dei guasti

Al powered
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€ Predictive Maintenance /Features Scatter Matrix /DCM / Discharge servovaive P v I TA
J Principali necessita
T TN P Utilizzare differenti dati di
training per le varie tipologie di
produzione

Aggiornare i dati di training
durante il ciclo di vita degli
impianti

jov feedback [

Std di

Std dev feedback [-]

Definizione algoritmi e features
stabiliti dal costruttore

C')/ Reparto manutenzione
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L

9

COLOSIO

CONTATTI

)
k\ +39 0302692181

}A'{ sales@colosiopresse.it

0D 0 G

Linkedin Facebook Instagram

9 Via Caduti Piazza Loggia, 33 25082
Botticino Sera (BS)

Grazie per l'attenzione



https://www.linkedin.com/company/colosio/
https://www.facebook.com/Colosiopresse
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